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Il Nylon colato & generalmente accettato come il polimero tecnico primario, adatto per tutte le applicazione di cuscinetti semplice. Variando le con-
dizioni della polimerizzazione € possibile cambiare le caratteristiche meccaniche adattandolo ad applicazioni specifiche. Il metodo di produzione di
questa poliammide, ossia la polimerizzazione del caprolattame direttamente nello stampo, rende possibile la produzione di semilavorati o pezzi

+ Opzioni di formulazione e gamma di profili senza pari

+ Eccellente resistenza meccanica, termica, e chimica

+ Eccellente capacita di resistenza ai grandi carichi

* Resisitenza all'usura e all'abrasione, eccellente

+ Buona stabilita dimensionale in gran parte senza tensione interne
+ Disponabilita di varie versione approvato dalla FDA

e alimentari: generalmente poco usato a contatto con alimenti

finiti di grosse dimensioni. E inoltre possibile aumentare il rendimento del polimero di base aggiungendo additivi vari, lubrificanti, e coloranti.

e meccaniche: potendo ottenere semilavorati e pezzi semifiniti di grosse dimensioni € largamente usato nell'industria meccanica per la produzio-
ne di ingranaggi a grosso diametro, pulegge, cammes, ruote, guide antiusura, ruote dentate, guide, cuscinetti, supporti ecc.

e elettriche: trattandosi di un materiale igroscopico ne limita fortemente I'uso nel settore elettrico.
e chimiche: buona resistenza ai composti inorganici ai solventi, ed agli alcali.

« E igroscopico come il nylon 6 estruso.

+ Data la maggiore fragilita rispetto al PAG estruso, lo si preferisca solo

per pezzi di grosse dimensioni.

* Per le disposizioni molecolari, i semilavorati colati di diametro e spes-

sori pit grossi sono di migliore qualita rispetto a quelli di massa piccola.

Una cristallizzazione migliorata e un grado di autolubrificazione ¢ otte-
nuta tramite I'aggiunta di Bisolfuro di Molibdeno. La durezza superficiale
e maggiore le proprieta meccaniche e anti frizione che si ottengono
sono generalmente migliori. Colore : NERO / GRIGIO

Questi prodotti sono composti da una aggiunta di lubrificante di base.
Grazie alla distribuzione uniforme del lubrificante la resistenza all'usura,
il coefficiente di attrito e le caratteristiche stick-slip sono migliori rispetto
ai tipi non lubrificati conservando tuttavia eccellenti proprieta meccani-
che, termiche ed elettriche. Colore : NERO / GIALLO

Miscelando il Bisolfuro di Molibdeno con un lubrificante ad olio nella
produzione di nylon colato risulta un materiale con eccellenti caratteristi-
che meccaniche e antifrizione. Questo materiale propone caratteristiche
stick-slip eccellenti e si comporta bene nell’'applicazione di alta pressio-
ne e bassa velocita. Colore : BLU / NERO

Nylon colato con aggiunta di grafite e di uno speciale lubrificante. Tale
prodotto & piu resistente agli urti e piu autolubrificante, si lavora meglio
e resiste meglio ai raggi U.V.. La resistenza all'usura, ¢ fra le piu alte fra
i tecnopolimeri. La compressione e trazione sono elevate, la resistenza
alla fatica € ottima come le generali caratteristiche meccaniche. Resiste
bene agli agenti atmosferici ed alle basse temperature .

Additivi sotto forma di coloranti resistenti alle alte temperature, stabiliz-
zanti al calore e stabilizzanti UV permettono a HS Blue di conservare le
proprie caratteristiche meccaniche anche operando a temperature su-
periori. ~ Colore : BLU

Blu: Assorbimento in acqua
Rosso: Assorbimento in aria al 50% Umidita Relativa

PA6

PA6C

PA6 Oil

PA66 PA6CHR PA6CHS




P mELirm e Naturals
. . {Bimnoo) Mo {Bimnoo) MNero {Binnco) Mero
Mo Maro Plesro
S i Aiea | gy 1.14 114 1.18 1.18 114 114
Ansorbirmenio o' scouam:
= dopo 24 ¢ B8 h di immarsions in sogus @ 23 0 (1) B2 g BB/ 1G8 B|as1068 dadrB3 S52Ma8 AQITE AR/an
G2 a 1,.28/2.50 | 1 28/2 .50 | 0685/ 22 | 0,78/ .43 | 0,601,133 | O,BEB/M .25
- @ saturaShone Hoafie @ 23 "0 F 50% LR - e 2.8 2.8 2.2 2.4 2.4 2.3
- BEtUrAZKE e N acous 8 23 0 - ) B B G5 6,7 & ¥.8
Proprietd termichoe (2)
Tamparaturs i fusions = "o 220 220 220 220 255 255
Temparaiura di fransisions velross (3) - - - - - - - -
Condutlivita tenmica s 23 “°C - VWIS M D.28 0,28 0,28 0.30 o.28 0.28
Coeflicients di dilatazione termica inoane e
- walore medio tra 23 e 60 °C ! mAm-K) | 8010 @a-10" Bo-10° ao-10° Bo-10° ag-10™
“:mllﬂ'zdrmdlﬁ_l:‘l 23 @& "IDEI_ ] TTRLETE B 105 10 : 105107 2010 a0-10™ 85 107 a0 10"
Temporaiura di inflossons sotfo canoo:
= mstodo A& - 1,8 MPa 75 s T 7O B0 B8O a5 85
Toamparaiura massima o) ulilZzs aTeTEsso i e
= par brevi periodi (43 . e 160 180 170 170 180 180
= i contiiuo - per 5000 f 20,000 h {(5) - o BETO BRSO A 0SS0 10590 o580 R leTy=Ta]
P tompasraiuca o wiilizeo (8) - 40 - A0 - 30 - A0 - 30 - 20
imfimerrrsBiliva (71
- indice d'oasigena AGHD k] 25 25 25 285 26 26
- secondo metodo UL 84 { 3 /8 mm spossors) - - B L L B HEBHE HBAS-2 I BRI
Proprioth maccaniche a 23 *C (8)
Taat di razions (9
- canco di sSrarvmnanto J canco d rotlurs (10§ +* 527 P& FEs- e~ BE/- TES- - a2
- s527 R A G- A5~ S~ SO~ S5/ S5/
- allungameents @ rottura {105 - 527 o = 50 = 50 25 25 = A0 20
+ 4 a27 i = 100 = 100 = 50 = 50 = 104 = 50
= moduls slastoo o trezones (173 -+ 52T AP @ 3250 3 250 3.500 3. 300 3. 450 3 500
-+ 527 FAF @ 1400 1. 400 1. 700 1. 800 1.6850 1675
Test di compressions (12
= canco a 14 2§65 % ol deformazions nominaks (173 + G0 PAP 247407080 Z24/40/80 20/01/82 2048/ 2E/480B2 ZHMABE2
Croap (ol a traxiones (8)
- carco par offenesre 1% di allurgamento -+ 1111 FAFm 18 10 22 21 20 21
by 1000 b LS e ) + 4 [2)=]=] FAP @ il Ed 10 2 B L=
Rosistenza allfurtc Charpy - sencs intaglho (133 - 17 1ald kalm® (15 (151 (2123 2123 15 [E1R4
Resistenca all'urto Sharpy - con intaglio + 17E e kKalm® 5.8 5.5 3.6 3.8 a8 A
Resistenza all'urto lzod - con infaglio + 1B0OV2A [ 5.5 55 3.5 3.5 4, 5 af
+ 4 ‘IB‘DJ'ZA_H .....EJ"“F 15 15 rd rd 11 2
Dursrzas con panatrazions della afora (145 G 2038-1 P ® 150 150 165 160 160 165
Durszzm ookl {EI_H__ + 2039-2 = M 85 R B85 hA B8 M B4 M B8 K B8
Proprioth alettriche a 23 “C
Rigiditi disleircs (15) - (BO243) | KW 25 25 25 28
+4 | (BOZA4F) | KWhimem 18 168 17 17
Resisitivita di volume + | (BoD93) | 0O-mm =10 =10 ' =10 =10 '
o | (BODG3) 1 =90 " = 90 =10 " = g™
Rosistivila di superfics + | (sooB3) | o > 10 °F =10 'F =10 'F =10 "
T S +jgooezy | o | >10 | 10" | > 10% QG
Costante dislettrica o - @ 100 Hx + | (Gozs0) - K 3.8 3.6 3.8
++4 | (BOZ2S0) = 7.4 ¥4 6,0 7.
=m1 H=zx - {BO250) - 3.3 3.3 a3z 33
4 | (BO250) - 3.8 3.8 3,7 3.8
GOl MBI oo + | mozso) : 0,018 0,019 o012 0,013
++ | (BO250) - G.13 0,13 @14 0,13
=m T Hzx —+ (D250 = o021 o021 0,075 o020
++ (BO250) = 0,08 0,06 0,05 0,06
Indice comparativo dells cormentl strisciant (CT1) - (EBO112) - [=Ta ] [=Tale] 500 B0
+4+ | (BO112) - [cLaln] [lala] GO0 Lxlain]

610-618

302,0

558-564

248,0

508-512

226,0

488-492

195,8

460-462

173,0

425-430

155,2

408-411

380 139,0

390-393

360 121,0

367-372

350 119,0

354-360

330 105,0

332-335

320 97,6

325-327

300 86,9

303-307

280 76,0

282-286

260 67,0

264-268

250 60,9

254-257

b | | g [ g [ e | e ]t | |

220 44,5

223-228

MAaATERIE

? 4

@

RAaAsFPANT/

PLASTICHE

Via S. Quirico, 222

50010 Campi B.zio - Firenze

Tel. 055 89.69.465
Fax 055 89.69.260
www.raspantisrlit
e-mail: raspantisri@raspantisrl.it



